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IBAFLASH _PN10
Uriin Teknik Bilgisi

Tanim

IBAFLASH_PN10 serisi, firin kiirlendirmeli epoksi recineler ve fenolik sertlestiriciler ile retilmis, 6zel olarak aluminyum
vakumlu metal ylizeylerin kaplanmasi icin tasarlanmis bir toz boyadir. IBAFLASH_PN10 iyi bir yayllma ve metal kapli
ylzeye iyi bir tutunma saglar.

Genel Ozellikleri

Yiksek Tg'li kiirlenmis boya filmi
Calisma sicakliklarinda aluminyum tabakanin miikemmel dayaniklilig

Kullanim Alanlan

Araba farlarinin vernik boyasi
Metalizasyon ile kaplanan cam siselerin astar boyasi

Uriin Ozellikleri

UV Dayanim IBAFLASH_PN10 serisi dis ortam igin tavsiye edilmez.
Yayilma Cok iyi

Yiizey Parlak GL

Yogunluk 1.2-1.3 gr/em’

Raf Omrii 12 ay (< 30°C ve < %50 bagil nem)

Uygulama Bilgisi

Uygulama Corona/Tribo (Boya kodunda 6.karakter “T” ise tribo tabanca ile uygulanabilir.)

Kirlenme 240°C 20 dk (tavsiye edilen)

Film Kalinlig 60-80 pum (tavsiye edilen)

Teorik Sarfiyat  9-12 m2/kg. Tavsiye edilen ortalama film kalinligina gére hesaplanmistir. Uygulama sekli, yogunluk,
malzeme yizeyi ve pltiirll yiizey gibi etkenler bu degeri etkiler.

Boya Filmi Ozellikleri

Renk Koyu Kahverengi Transparan
Parlakhk >100 gloss (60°)
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IBAFLASH_PN10

Uygulama Rehberi

Yiizey Hazirlama
Optimum performans igin tiim ytzeylerin yagi, nemi ve tozu alinarak 6n islemden gegirilmesi gereklidir.
Uygun 6n islemler:

Aliminyum Sari kromat veya yesil kromat/fosfat
Demir igerikli metaller Cinko fosfat veya demir fosfat
Cinko kaplh metaller Cinko fosfat veya kromat

Uygulama Prosediirii ve Ekipman

IBAFLASH_PN10 serisi toz boyalarin yiklenebilirligi, nemden arindirlmis ve akiskan bir haldeyken optimum
performans verir.

Toz boyalar hygroscopic (nem ¢eken) olduklarindan, depo sicakligi uygulama ortamindan daha soguk ise, hazneye
bosaltimadan 6nce agzi agilmadan uygulama ortam sicakliginda bekletilmelidir. Optimum performans igin,
havalandirmasi olan yerlerde depolanmali ve uygulanmalidir. Sicaklik 30°C altinda olmalidir.

Toz boya haznede uzun siire bekletiimemelidir. Eger haznedeki toz boya nemli ise nemden arindirmak igin belli bir stire
havalandiriimali, veya tamamen hazneden bosaltilarak taze boya kullaniimalidir.

Uygulamaya baslamadan 6nce uygun is elbisesi kullanilmalidir (maske, tulum vs.)

Basingli havanin nemden ve yagdan arindirilmis oldugundan emin olunmalidir.

Uygulama ekipmaninda silikon kullanilmamalidir.

Emis borusunun haznedeki toz boyaya iyice temas ettiginden emin olunmalidir. Uretici firmanin tavsiye ettigi gibi toz
boya kabini calistinlmalidir.

Topraklamanin iyi yapildigindan emin olunmalidir. Metalin metale temasi saglanmalidir.

Toz boya igin Uretilen uygun elektrostatik tabanca ile uygulama yapilmalidir. Ortam bagil nemi corona sistem igin %50-
60, tribo sistem i¢in <%40 olmalidir.

Yukarida belirtilen sicaklik ve stirede kiirlenmelidir.

Uygulama performansini diisirmemek igin geriddniisim boya, taze boyaya tavsiye edilen oranda eklenmelidir.
Geridonis boyasini eleyerek hazneye bosaltmak, yabanci malzemelerin karismasini engelleyecektir.

Kiirlenmeyi darbe testi ile kontrol ediniz.

Boyanin Kararliligi

IBAFLASH_PN10 serisi aluminyum vakum metal kaplamanin Ustline metal yansitma goriintlsu igin son kat olarak
uygulanir. Yiiksek capraz baglanma yogunlugu sebebiyle boya filmi yiiksek sicakliklarda sabittir.

Saglik ve Giivenlik

IBAFLASH_PN10 serisi icin hazirlanan Guvenlik Bilgi Formu (GBF), maruziyet halinde sagliga etkisi ve personel
korunma malzemeleri hakkinda bilgi icerir. Daha detayli bilgi icin Satis ve Misteri Servis ofisleri ile temasa geginiz.

Oneri ve Limitler

Uygulama ve firinlama sartlarinda meydana gelebilecek farkliliklar sonucunda, IBAFLASH_PN10 serisi toz boyada, iBA
Kimyanin hazirladigi numuneler veya Uretim plakalari ile mlsteri malzemeleri arasinda farklilik meydana gelebilir. Bu
nedenle, Uriinin ihtiyaclarini karsilama sorumlulugu uygulayici ve/veya musterisine aittir.

IBAFLASH_PN10 mikemmel yayilim ve malzeme islatma 6zelliginden dolayi yaglar ve diger safsizliklara karsi hassastir.
igne deligi, krater veya diger yiizey hatalarinin olusmasini engellemek icin mutlaka yagi alinmis ve kimyasal &n islem
gérmis ylzeylere uygulanmasi gerekir.

Dis ortam kullanimlari igin tavsiye edilmez.
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Tasima ve Stok

Kutulama 15-20 kg polietilen poset ve oluklu karton kutularda
Tagima Tehlikeli malzeme degildir. Ozel tasima gerektirmez
Depolama sartlari Depo sicakhgi < 30°C ve bagil nem < %50 olmalidir. Kapali kutularda muhafaza edilmelidir.

UYARI:Burada verilen tiim bilgiler arastirma ve tecriibelerimize dayanmaktadir. Bu bilgiler iyi niyetle, dogruluguna inanilarak verilmistir. Resmi bir
garanti belgesi niteliginde dedildir. IBA KIMYA'nin iiriin gelistirme politikasina uygun olarak haber verilmeden spesifikasyonlarda degisiklik yapilabilir.
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